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54JCONDITIONNEMENT EN UN MATERIAU SEIVII-RIGIDE POUR UN LOT DE BOUTEILLES. 



&7) L'invention concerne un conditionnement en un mate- 
imu semi-rigide, tel que le carton ou le carton ondule, pour 
un lot de bcuteilles, ce conditionnennent comprenant une 
partie de fond, sur laquelle reposent les bouteilles, une par- 
tie superieure (3), parallele a la partie de fond, et au moins 
deux parois laterales, sensiblement paralleles entre elles et 
perpendiculaires a la partie de fond, qui reunissent cette 
partie de fond et la partie superieure. Selon l'invention, la 
partie superieure (3) est percee d'ouvertures (5) dans les- 
quelles peuvent etre engages les cols des bouteilles. en 
vue de faire saillie a I'exterieur du conditionnement. 
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CQNDITIONNEMEHT EN UN MATERIAU SEMI-R IGIDE POUR 
UN LOT DE BOUTEILLES > 

La prSsente invention concerne un conditionnement en un 
mat6riau semi-rigide, tel que le carton ou le carton ondul6, 

5 pour un lot de bouteilles. 

On sait qu'il est de plus en plus frequent de proposer k 
la vente, dans les magasins ou les hypermarchSs , des lots de 
bouteilles conditionnSes dans des emballages portables en 
carton ou carton ondul6^ que I'acheteur pent ainsi 
10 facilement loanipuler. 

II existe de nombreux types de tels emballages. 

La pr6sente invention vise a proposer un nouveau 
conditionnement qui se distingue des conditionnements de la 
technique ant^rieure par sa simplicity et son faible coat de 

15 realisation. 

L' invention vise 6galement un conditionnement de ce type 
qui puisse etre utilis<§ pour conditionner des bouteilles de 
formes et de dimensions diff^rentes. 

A cet effet, 1' invention a pour objet un conditionnement 

20 en un mat6riau semi-rigide, tel que le carton ou le carton 
ondul6, pour un lot de bouteilles^ ce conditionnement 
comprenant une partie de fond, sur laquelle reposent les 
bouteilles, une partie sup6rieure, parallele a la partie de 
fond, et au moins deux parois lat^rales^ sensiblement 

25 paralldles entre elles et perpendicul aires §l la partie de 
fond, qui r6unissent cette partie de fond et la partie 
sup6rieure, ce conditionnement 6tant caract6ris6 en ce que 
la partie supSrieure est perc6e d'ouvertures dans lesquelles 
peuvent §tre engages les cols des bouteilles, en vue de 

30 faire saillie ^ I'ext^rieur du conditionnement* 

Les bouteilles sont ainsi positionnSes dans le 
conditionnement et rendues solidaires de celui-ci d'une 
fagon particulierement simple. 

Selon une caract6ristique importante de 1' invention, des 

35 incisions dirig^es vers I'axe des ouvertures de la partie 
sup^rieure du conditionnement sont pratiqu6es dans cette 
partie a partir de la p6riph6rie de ces ouvertures, afin de 
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permettre a ces ouvertures de adapter h. des cols de 
bouteilles de diamStres di£f6rents et mSme a des bouteilles 
de hauteurs diffSrentes, puisque ces ouvertures peuvent 
aussi enserrer 6ventuellement en des positions d^cal^es en 
5 hauteur l'6pauleiaent des bouteilles, c'est-a-dire la partie 
gvas6e r^unissant le col et le corps des bouteilles. 

Le corps du conditionnement et la partie sup6rieure 
peuvent dtre deux parties ind^pendantes assemblies par 
collage de portions se recouvrant partiellement . II sera 
10 ainsi possible, en faisant varier l'6tendue du recouvrement 
des parties assemblies par collage, d' adapter la hauteur du 
conditionnement a celle des bouteilles a conditionner. Le 
corps pourra alors §tre du type du corps de caisson 
amiricaln^ disigni par la rifirence 0200 dans le Code 

15 international pour Emballage Carton de I'U.S.F.O.. II pourra 
aussi avoir la forme d'une barquette, par exemple du type 
disigni par les rifirences 0452 et 0453 dans ce mime Code. 

Le corps du conditionnement et la partie supirieure 
pourront aussi §tre attenants et §tre issus d'un unique flan 

20 de carton ondul6 convenablement dicoupi et refouli (pri- 
pli6), la partie de fond itant alors attenante par deux 
lignes de pliage paralleles a deux parois latirales, et la 
partie supirieure itant attenante, par une ligne de pliage 
parallele aux pricidentes, a I'une de ces parois, cette 

25 partie supirieure comportant une partie apte a 6tre collSe 
centre 1' autre parol ou inversement. Dans cette realisation, 
des parties attenantes par des lignes de pliage, 
respectivement k la partie de fond, aux deux parois 
latirales et a la partie supirieure, seront repliies 

30 perpendiculairement a celles-ci, de maniere a se recouvrir 
partiellement, et elles seront assemblies par collage. 

Ces formes de rial isat ion vont it re dicrites ci-apres 
plus en ditail, a titre d'exemples non limitatifs, en 
rifirence aux dessins annexis. Sur ces dessins : 

35 La figure 1 est une vue iclatie d'une premiere forme de 

rialisation du conditionnement ; 

La figure 2 est une vue en perspective de ce 
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conditionnement en position assemblSe, avec une unique 
bou-teille representee en position dans le conditionnement ; 

La figure 3 est une vue d'un flan en carton ondul6 
pr^d^coupe et refouie, destine a la realisation d'une 
5 seconde forme de mise en oeuvre de 1' invention ; 

La figure 4 est une vue, analogue a la figure 2, de 
cette seconde forme de mise en oeuvre ; 

Les figures 5 et 6 sont des vues en plan de deux flans 
en carton onduie, predecoupes et refouies, destines h former 
10 respectivement le corps et la partie superieure d'une autre 
forme de realisation du conditionnement conforme a 
1' invention ; 

La figure 7 est une vue en perspective eclatee du 
conditionnement monte, realise avec les flans des figures 5 
15 et 6. 

Le conditionnement en carton onduie represente sur les 
figures 1 et 2 comprend deux parties distinctes assembiees 
par collage, a savoir un corps 1 de caisse americaine d'un 
type connu en soi, sur le fond duquel reposent des 

20 bouteilles telles que 2, et une partie superieure 3, 
parallele au fond et sur laguelle sont articuiees par des 
lignes de pliage paralleles deux bandes laterales 4, 
destinees a venir s'appliquer centre deux parois paralleles 
du corps 1 et a en etre rendues solidaires par collage. En 

25 ajustant le recouvrement des bandes laterales 4 de la partie 
3 et des parois correspondantes du corps 1, il est possible 
d' adapter la hauteur du conditionnement h, celle des 
bouteilles h conditionner. 

Des ouvertures 5 sont menagees dans la partie superieure 

30 3 et sont destinees a recevoir les cols des bouteilles 2, 
qui font saillie a I'exterieur du conditionnement, 

Afin que les ouvertures 5 puissent s' adapter h. des cols 
de diamdtres differents et epouser etroitement leur forme, 
ou encore pour qu'^elles puissent enserrer en des positions 

35 decaiees en hauteur I'epaulement qui reunit le col et le 
corps des bouteilles, des entailles 6, dirigees vers I'axe 
des ouvertures 5, sont menagees dans la partie 3 ^ partir de 
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la p6riph6rie des ouvertures 5. Celles-ci peuvent etre, par 
exemple, circulaires, les incisions 6 4tant alors dirig6es 
radialement • 

Dans cette realisation, des lignes d' amorces de rupture 
5 7 sont pr^vues sur les bandes 4 et le long des lignes de 
raccordement de ces bandes a la partie 3, afin de permettre 
un ouverture facile du conditionnement • On pourrait 
naturellement utiliser tout autre moyen connu en soi 
d' ouverture de la partie 3 par d6chirure de celle-ci, 
10 Le forme de realisation des figures 3 et 4 est issue 

d'un unique flan 9 de carton ou de carton onduie, represent^ 

sur la figure 3. 

Elle comprend un panneau 10, servant de partie de fond, 

sur lequel reposent les bouteilles 11, deux parois lat6rales 
15 paralleles 12, attenantes par des lignes de pliage a la 

partie de fond 10 et dress6es perpendiculairement a celle- 

ci, et une partie sup6rieure 13, articul^e par une ligne de 

pliage sur I'une des parois 12 et repli^e parallelement a la 

partie de fond. Une bande 14, attenante k la partie 13 par 
20 une bande de pliage parallfele aux pr6c6dentes, vient 

s'appliquer centre 1' autre paroi 12 et est rendue solidaire 

de celle-ci par collage. 

Comme dans la forme de realisation pr^c^dente et 

conform6ment a 1' invention, la partie sup^rieure 13 comporte 
25 des ouvertures circulaires 15, a partir desquelles 

s'etendent radialement des incisions 16 et dans lesquelles 

sont engages les cols des bouteilles 11, qui font ainsi 

sail lie a I'exterieur du conditionnement. 

Des bandes 17, 18 et 19, sont articuiees par des lignes 
30 de pliage, respectivement ^ sur la partie de fond 10, sur les 

parois laterales 12 et sur la partie superieure 13, et sont 

rabattues perpendiculairement & celles-ci pour etre 

assembiees par collage. 

Dans la partie superieure 13 et dans les bandes 
35 attenantes 19 est prevu un ruban d'arrachage 20, destine a 

1' ouverture du conditionnement. 

Les figures 5 a 7 illustrent un autre conditionnement en 
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deux parties conforme a 1' invention. 

II comprend una partie infSrieure 21 et una partie 
sup6rieure ou coiffe 22 assemblies par collage. 

La partie infSrieure 21, comprend une partie 
5 rectangulaire de fond 23, & laquelle sont attenantes par des 
lignes de pliage : 

- d'une party deux bandes longitudinales 24, dressies 
perpendiculairement au fond ; 

- d' autre part, deux parois transversales 25, dressSes 
10 perpendiculairement au fond et sur lesquelles prend appui la 

coiffe 22. 

Sur les parois 25 sont articulies par des lignes de 
pliage deux bandes verticales 26, elles-memes attenantes a 
deux bandes verticales 27, centre la face desquelles non 
15 tournSe vers I'intSrieur du conditionnement sont collies les 
bandes 24. 

La partie supirieure 22 comprend une partie plane 28, 
dans laquelle sont minagis des orifices 29 pour le passage 
du col des bouteilles, avec des incisions 3 6 dirigies 

20 radial ement, minagies a leur piriphirie. 

Deux bandes longitudinales 30, destinies a iti disposies 
verticalement dans le mime plan que les bandes 24, sont 
articulies par des lignes de pliage 33 paralleles sur la 
partie 28 et sont destinies k etre collies contre les faces 

25 des bandes verticales 27 non tournies vers I'intirieur du 
conditionnement . 

Des pattes 31, destinies ci itre collies contre la face 
des bandes 2 6 non tournie vers I'intirieur du 
conditionnement, sont articulies sur la partie 28 par des 

30 lignes de pliage 34, inclinies a 45^ par rapport aux lignes 
33. En reglant le recouvrement des bandes 30 et des bandes 
27, d'une part, des pattes 31 et des bandes 26, d' autre 
part, il est possible d' adapter la hauteur du 
conditionnement h celui des bouteilles k condit ionner , dont 

35 le col ou I'ipaulement peuvent itre ipousis itroitement par 
les ouvertures 29, du fait des incisions 34. 

Un ruban arrachable peut etre privu pour siparer 
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ais^ment le conditionnement en deux parties en vue d'acc6der 
aux bouteilles. 

On notera que les conditionnements pleins peuvent etre 
gerb^s les uns sur les autres, pour 1' exposition en vente ou 
5 pour former un lot palettisable^ chaque conditionnement 
reposant sur les sommets des cols des bouteilles qui font 
sail lie en dehors du conditionnement iram^diatement 
inf 6rieur • 

L' invention apporte done un moyen simple, original et 
10 peu coflteux, pour le conditionnement de lots de bouteilles. 
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REVENDICATIONS 

1. Conditionnement en un mat^riau semi-rigide, tel que 
le carton ou le carton ondul6, pour un lot de bouteilles (2^ 
11), ce conditionnement comprenant une partie de fond (10), 

5 sur laquelle reposent les bouteilles, une partie supSrieure 
(3, 13), parallele a la partie de fond, et au moins deux 
parois lat^rales (12), sensiblement parallfeles entre elles 
et perpendiculaires a la partie de fond, qui rdunissent 
cette partie de fond et la partie sup6rieure, ce 
10 conditionnement 6tant caract6ris6 en ce que la partie 
sup6rieure (3, 13) est perc6e d'ouvertures (5, 15) dans 
lesquelles peuvent Stre engages les cols des bouteilles, en 
vue de faire sail lie a l'ext6rieur du conditionnement. 

2. Conditionnement selon la revendication 1, caract^risd 
15 en ce qu'il comprend une partie supSrieure (3 ; 22) 

indSpendante d'un corps (1 ; 21) et apte a etre rendue 
solidaire de celui-ci par collage de parties attenantes a la 
partie supSrieure centre des parties attenantes du corps, le 
recouvrement des parties encoll6es 6tant adapts a la hauteur 
20 des bouteilles h. conditionner . 

3. Conditionnement selon la revendication 1, caract6ris6 
en ce que la partie sup6rieure (13) et le corps du 
conditionnement sont attenants et issus d'un meme flan (9) 
de laat^riau semi-rigide convenablement d6coup6 et refoul6. 

25 4. Conditionnement selon la revendication 3, caract6ris6 

en ce que la partie de fond (10) est attenante par deux 
lignes de pliage parallfeles a deux parois lat^rales ( 12 ) , la 
partie sup^rieure 6tant attenante, par une ligne de pliage 
parallele aux pr6c6dentes, a I'une de ces parois (12), cette 

30 partie sup6rieure (13) comportant une partie apte a etre 
coll6e centre 1' autre paroi ou inversement. 

5. Conditionnement selon la revendication 4, caract6ris6 
en ce que des parties (17, 18, 19), attenantes par des 
lignes de pliage respectivement h la partie de fond (10), 

35 aux deux parois lat6rales (12) et a la partie supSrieure 
(13), sont repli^es perpendiculairement a celles-ci et 
assemblies par collage. 
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6. Conditionnement selon I'une des revendications 1 5, 
caract6ris6 en ce que des incisions {6, 16, 36) sont 
pratiqu^es dans la partie sup6rieure (3, 13, 28) a partir de 
la p6riph6rie des ouvertures (5, 15, 29) et dirig6es vers 

I'axe de ces ouvertures. 

7. Conditionnement selon I'une des revendications 1 a 6, 
caract6ris6 en ce que la partie sup^rieure (3, 13) et/ou la 
partie de fond comportent un moyen d'ouverture (7, 20) par 
dSchirure de cette ou ces parties. 
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